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[ fasing@fasing.com.pl LANCUCHY ZAWIESIOWE

KLASY 8 wgEN 818-2, ASTM A391/A391M, NACM
KLASY 10 FAS-MAX wg PAS 1061, ASTM A973/A973M, NACM
KLASY 11 FAS-MAX wg Warunkéw Technicznych FASING
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WYMIARY | WLASNOSCI MECHANICZNE LANCUCHOW ZAWIESIOWYCH KLASY 8i 10

klasa 8 (800 MPa) klasa 10 (1000 MPa) FAS MAX 10
Wielkos¢ t=pm w, =b, w,=bh, Udzwig Obcigzenie Obcigzenie Udzwig  Obcigzenie Obcigzenie = =Masa
fancucha WLL/DOR  prébne Zrywajace WLL/DOR prébne zrywajace
dxp (t) MPF BF MPF BF
[mm] [mm] [mm] [tl [kN] [kN] [tl [kN] [kN] [kg/m]
13x39 % 39+1,2 16,9 48,1 53 133 212 6,5 166 265 41
16x48 * 48+1,4 20,8 59,2 8,0 201 322 10,3 251 402 6,2
18x54 * 54+1,6 234 66,6 10,0 254 407 12,5 318 509 8,0
19x57 57£1,7 24,7 70,3 11,2 284 454 14,0 354 567 9,0
20x60 60+1,8 26,0 74,0 12,5 314 503 16,0 393 628 9,9
22x66 66+2,0 28,6 814 15,0 380 608 194 475 760 12,0
26x78 78+2,3 338 96,2 21,2 531 850 26,5 664 1060 16,8
28x84 84125 364 104,0 25,0 616 985 30,5 769 1230 19,5
30%90 90+2,7 37,5 105,0 28,0 706 1130 355 884 1415 22,1
32x96 96+2,9 41,6 118,0 31,5 804 1290 40,5 1006 1610 254
36x108 * 108+£3,2 46,8 133,0 40,0 1020 1630 50,0 1272 2035 32,1
38x114* 114+3,4 49,4 140,6 45,0 1130 1810 56,5 1420 2270 35,8
40x120* 120+4,0 52,0 148,0 50,0 1260 2100 62,5 1571 2515 39,7
45%135* 135+4,0 58,5 167,0 63,0 1590 2540 81,0 1988 3180 52,2
50x150 * 150+4,5 65,0 185,0 785 1963 3140 98,0 2453 3925 62,0
e Realizacja zamoéwienia: zalezna od zamowionej ilosci - wymagana minimalna partia *minimalna ilo$¢ partii: 500m

e Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu: min. 20% dla klasy 8, a 25% dla klasy 10

e Materiak: specjalne gatunki stali w petni uspokojonej i odpornej na starzenie — wg ISO 643 oraz EN 818-2, wykonane w procesie
elektrometalurgicznym lub konwertorowym

® Obroébka cieplna: zgodna zEN 818

® Obcigzenie prébne MPF: 100% ogniw faricucha poddane jest sile prébnej/produkcyjnej

e Powtoka: malowanie proszkowe lub zanurzeniowe

e Wystawiamy certyfikaty testowe: 3.1. wg EN 10204 dla kazdego fancucha

e Odpornos¢ na zmeczenie: min. 20000 cykli zgodnie z norma PAS 1061

e Dopuszczalne obciazenie robocze/eksploatacyjne/ruchowe (DOR, DOE, WLL, WF) przy zastosowaniu wspétczynnika bezpieczenstwa 4:1

UWAGA: Upadek tadunku spowodowany uszkodzeniem zawiesia farncuchowego stwarza bezposrednio lub posrednio niebezpieczeristwo dla zycia
lub zdrowia 0séb przebywajacych w strefie urzadzenia podnoszacego. Z tego wzgledu wszelkie przepisy dotyczace uzytkowania zawiesi
iich elementéw oraz reguty zawarte w normach PN/DIN-EN 818-1, -2, -3, -4, -5,-6 i PN/DIN-EN 1677-1, -2, -3, -4, -5, -6 powinny by¢ przestrzegane bezwarunkowo.
Nie bierzemy odpowiedzialnosci za uszkodzenia niezalezne od nas — powstate w transporcie, sktadowaniu, montazu i eksploatacji, a wynikajace
z lekcewazenia wyzej wymienionych przepisow i norm, w szczegdlnosci normy PN/DIN-EN 818-6 wraz z zatgcznikiem A.

Niniejsza informacja nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.


https://fasing.pl/

WYMIARY | WLASNOSCI MECHANICZNE tANCUCHOW ZAWIESIOWYCH KLASY 11 (1100 MPa) FAS MAX 11

Wielkos¢ t=p w, =b, w,=b,
fancucha
dxp (1)

[mm] [mm] [mm]
13x39 39+1,2 16,9 48,1
16x48 48+1,4 20,8 59,2
18x54 54+1,6 234 66,6
19x57 57+1,7 24,7 70,3
20x60 60+1,8 26,0 74,0
22x66 66+2,0 28,6 814
26X78 78+2,3 33,8 96,2
28x84 84+2,5 36,4 104,0
3090 90+2,7 37,5 105,0
32x96 96+2,9 41,6 118,0
36x108 108+3,2 46,8 133,0
38x114 114134 49,4 140,6
40x120 120+4,0 52,0 148,0
45x135 135+4,0 58,5 167,0
50%x150 150+4,5 65,0 185,0

® Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu dla klasy 11 wynosi min. 20%

Udzwig Obcigzenie Obciazenie ~Masa
WLL/DOR prébne Zrywajace
MPF BF

[t] IkN] [kN] Tkg/m]
7,5 182 291 4,1
11,0 276 442 6,2
14,0 340 560 8,0
15,5 390 623 9,0
17,5 432 690 9,9
21,0 522 836 12,0
29,0 730 1168 16,8
34,0 846 1354 19,5
39,0 972 1554 22,1
44,0 1105 1768 25,4
56,0 1399 2238 32,1
62,5 1559 2494 35,8
69,0 1727 2763 39,7
87,5 2186 3498 52,2
108,0 2698 4318 62,0

® tancuchy klasy 11 s produkowane zgodnie z Warunkami Technicznymi FASING (WT FASING)

Dopuszczalne Obcigzenie Robocze WLL/DOR w [t]

Nominalna LN
wielkos¢
zawiesia TTTTTTT
Zawiesia jednociegnowe Zawiesia dwuciegnowe
0°<B<45° 45°<B3<60°
Wspotczynnik 1,0 Wspotczynnik 1,4 Wspotczynnik 1,0
[mm] k.8 kl.10 kl.11 k.8 k.10 k.11 k.8 k.10 k.11
13 53 6,5 75 75 91 105 53 6,5 75
16 8,0 10,3 11,0 112 144 154 80 103 11,0
18 10,0 12,5 14,0 140 175 196 100 125 140
19 11,2 14,0 15,5 160 196 21,7 11,2 140 155
20 12,5 16,0 17,5 170 224 245 125 160 175
22 15,0 194 21,0 21,2 271 294 150 194 210
26 21,2 26,5 29,0 300 371 406 21,2 265 290
28 25,0 30,5 34,0 335 427 476 250 305 340
30 28,0 355 39,0 392 497 546 280 355 390
32 Bilf5 40,0 44,0 450 560 616 31,5 400 440
36 40,0 50,0 56,0 560 700 616 40,0 500 56,0
38 45,0 56,5 62,5 630 784 784 450 56,5 625
40 50,0 62,5 69,0 700 875 966 500 625 690
45 63,0 81,0 87,5 882 1134 1225 630 81,0 875
50 785 980 1080 1099 1372 151,2 785 980 1080

@ tancuchy zawiesiowe pracujgce w $rodowisku silnie agresywnym chemicznie
powinny by¢ wykonane wylgcznie ze stali nierdzewnej.

e Pozadang wytrzymatosc¢ tancucha pracujacego w wysokich temperaturach nalezy
dobrac zgodnie z tabela ponizej.

e W przypadku potrzeby ocynkowania lub metalizowania tancuchéw nalezy
porozumiec sie z wytworca.

® Przed pierwszym uzyciem nalezy potwierdzi¢ zgodno$¢ taricucha z zamdwieniem.

® Kazdorazowo zaleca sie sprawdzenie czy nie ma widocznych uszkodzen
lub nie nastgpito pogorszenie jakosci. Jesli podczas kontroli zostang stwierdzone
uszkodzenia zaleca sie postepowanie zgodnie z procedurg zawarta w pkt. A.2.1 normy
PN-EN 818-6.

® Przed rozpoczeciem pracy zawiesia taricuchowego nalezy zna¢ mase podnoszonego
fadunku, a takze kontrolowac¢ jego pozycje. Nie nalezy przytrzymywac zawiesia
ani znajdowac sie w bliskim sasiedztwie podczas napinania far\cucha.

® Kazda osoba pracujaca z tancuchem zawiesiowym powinna zapoznac sie
z niniejsza ulotka informacyjno-techniczna.

® Zawiesia tancuchowe powinny by¢ regularnie kontrolowane przez uprawnionego
konserwatora lub pracownika dozoru technicznego, a spostrzezenia nalezy
odnotowywa¢ w prowadzonym rejestrze kontroli. Inspekcja okresowa powinna
by¢ przeprowadzana nie rzadziej niz raz na 12 miesiecy. W przypadku duzego
natezenia pracy zawiesia zaleca sie wykonywanie przegladu co 6 lub 3 miesigce
- o czestosci kontroli decyduje uzytkownik.

ZMIANY DOPUSZCZALNEGO OBCIAZENIA ROBOCZEGO
W ZALEZNOSCI OD TEMPERATURY

Obciazenie robocze wyrazone jako procent WLL/DOR

Temperatura t [°C]

-40 <t <200 200 <t <300 300 <t <400 t>400

100% 90% 75% niedopuszczalne

Zawiesia trzy i czterociegnowe

Zawiesia w formie petli
o obwodzie zamknigtym

0°<B<45° 45°<B<60°
Wspotczynnik 2,1 Wspotczynnik 1,5 Wspotczynnik 1,6
k.8 kI.10 Kkl 11 kl.8 kl.10 KkL11 kl.8 kl. 10 kl. 11
11 136 157 79 97 11,2 8,4 10,4 12,0
168 216 231 120 154 16,5 12,8 16,4 17,6
210 262 294 150 1875 210 16,0 20,0 22,4
235 294 325 168 210 232 17,9 22,4 24,8
262 336 367 187 240 26,2 20,0 25,6 28,0
31,5 407 441 225 291 315 24,0 31,0 33,6
445 556 609 31,8 397 435 339 42,4 46,4
525 640 714 375 457 510 40,0 48,8 54,4
588 745 819 420 532 585 44,8 56,8 62,4
66,1 840 924 472 600 660 50,4 64,0 70,4
840 1050 1176 600 750 840 64,0 80,0 89,6
945 1186 1312 675 847 937 72,0 90,4 100,0
1050 1312 1449 750 93,7 1035 80,0 1000 1104
1323 170,1 1837 945 1215 131,22 1008 1296 140,0
1648 2058 2268 117,7 1470 1620 1256 1568 1728
KIEDY ZALECAMY WYCOFANIE LANCUCHA ZAWIESIOWEGO
Z EKSPLOATACJI
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-wygiete ogniwa - ubytek przekroju  -p max.>1,05 x p, | max.>1,03 x|
-rysy lub karby elementéw zawiesia - wydltuZenie przekracza 5%
przekroczyt 10% w kazdym elemencie zawiesia

REDUKCJA DOR ZE WZGLEDU NA OSTRE KRAWEDZIE
R > 2x $rednicatancucha R> $rednicatancucha R < srednicataricucha
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